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(54) Title: BODY FILLER PLUG 

(54) Bezeichnung: KAROSSERIESTOPFEN 




(57) Abstract: The invention relates to a filler plug (10) for sealing holes in a vehicle body. Said filler plug comprises a central 
sealing section (12) and an edge-sided engagement section (14) which is used to receive regions of the vehicle body. The sealing (12) 
^ and the engagement section (14) are made of a plastic material and the plastic material of the engagement section (14) is softer that 
the plastic material of the sealing section (12). The plastic material of the engagement section (14) can be softened by warming such 
that a tight connection can be created between the engagement section (14) and the regions of the vehicle body received thereby. 

S (57) Zusammenfassung: Ein Stopfen (10) zur Abdichtung von Lochern in einer Fahrzeugkarosserie umfasst einen zentralen Ver- 
O schlussabschnitt (12) and einen randseitig angeordneten Eingriff sabschnitt (14) zur Aufnahme von Bereichen der Fahrzeugkarosserie. 
^ Der Verschlussabschnitt (12) and der Eingriffsabschnitt (14) sind aus einem Kunststoffinaterial gebildet and das Kunststoffmaterial 
Q des Eingriffsabschnitts (14) ist weicher als das Kunststoffmaterial des Verschlussabschnitts (12). Das Kunststoffmaterial des Ein- 

griffsabschnitts (14) ist durch Erwarmen so erweichbar, dass eine dichte Verbindung zwischen dem Eingriffsabschnitt (14) and den 

von diesem aufgenommenen Bereichen der Fahrzeugkarosserie entsteht. 
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Karosseriestopfen 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Stopfen zur Abdichtung von Lochern 
in einer Fahrzeugkarosserie mit einem zentralen VerschluBabschnitt und einem 
5 randseitig angeordneten Eingriffsabschnitt zur Aufiiahme von Bereichen der Fahr- 
zeugkarosserie. 

Karosseriestopfen dieser Art sind allgemein bekannt. Die Stopfen sind dazu 
gedacht, in der Fahrzeugkarosserie vorhandene Locher, die fur die Herstellung der 
Karosserie notwendig sind, gegen Feuchtigkeit und Korrosion zu schiitzen. Die 
10 bekannten Stopfen ermoglichen jedoch keine dauerhafte und vollstandige Versie- 
gelung der Locher. 

Die Erfindung schaffi demgegeniiber einen preisgiinstig herstellbaren 
Karosseriestopfen, der leicht zu montieren ist und eine vollstandige Versiegelung 
der Blechkanten auch bei unterschiedlichen Blechdicken und Kragenlochhohen 
15 ermoglicht. Der erfindungsgemaBe Karosseriestopfen ist zudem sowohl vor als 
auch nach der Lackierung der Fahrzeugkarosserie anwendbar. 

ErfindungsgemaB wird hierzu ein Stopfen zur Abdichtung von Lochern in 
einer Fahrzeugkarosserie mit einem zentralen VerschluBabschnitt und einem 
randseitig angeordneten Eingriffsabschnitt zur Aufiiahme von Bereichen der 

20 Fahrzeugkarosserie bereitgestellt, bei dem der VerschluBabschnitt und der Ein- 
griffsabschnitt aus einem Kunststoffinaterial gebildet sind und das Kunst- 
stoffinaterial des Eingriffsabschnitts weicher als das Kunststoffinaterial des 
VerschluBabschnitts ist, und wobei das Kunststoffinaterial des Eingriffsabschnitts 
durch Erwarmen so erweichbar ist, daB eine dichte Verbindung zwischen dem 

25 Eingriffsabschnitt und den von diesem aufgenommenen Bereichen der Fahrzeug- 
karosserie entsteht 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen 
angegeben. 
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Der erfindungsgemaBe Karosseriestopfen wird vorzugsweise in eine grun- 
dierte Fahrzeugkarosserie montiert, die anschlieBend mit einer Lackierung ver- 
sehen und durch eine Lacktrocknungsanlage gefiihrt wird. Durch die in der 
Lacktrocknungsanlage herrschende Temperatur dichtet der Stopfen durch das 

5 Erweichen und gegebenenfalls Verschmelzen des weichen Eingriffsabschnitts mit 
den Lochkanten das Loch beidseitig ab. Bei einer Anwendung nach der 
Lackierung gewahrleistet der durch den VerschluBabschnitt ausgeubte beidseitige 
AnpreBdruck auf die im Eingriffsabschnitt vorhandenen Dichtlippen eine sichere 
Versiegelung, ohne dafl der Eingriffsabschnitt auf das Blech aufgeschmolzen 

10 wird. 

Die Erfindung gewahrleistet somit eine vollstandige und dauerhafte Ver- 
siegelung der Blechkanten von Lochern in der Fahrzeugkarosserie und den damit 
verbundenen Schutz vor Korrosion. 

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
15 Beschreibung einer bevorzugten Ausfuhrungsform in Verbindung mit der beige- 
fugten Zeichnung. In der Zeichnung zeigen: 

. Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemaBen Karosserie- 
stopfens; 

- Figur 2 eine Schnittansicht durch den erfindungsgemaBen Karosseriestopfen 
20 aus Figur 1 ; und 

-Figur 3 ein Detail der Figur 2. 

Der in den Figuren gezeigte Stopfen 10 weist einen zentralen VerschluB- 
abschnitt 12 und einen randseitig angeordneten Eingriffsabschnitt 14 zur 
Aufiiahme von Bereichen der Fahrzeugkarosserie, beispielsweise Blechlochkanten 
25 oder Kragenlochkanten, auf. 

Der hier im wesentlichen hohlzylinderformig gebildete VerschluBabschnitt 12 
besteht aus einem relativ harten Kunststoffmaterial, beispielsweise einem 
Polyester-Ester-Elastomer mit einer Harte im Bereich von etwa 55 Shore D, (z.B. 
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Arnitel, erhaltlich von DSM, Niederlande). Ein Ende 16 des hohlzylinderformigen 
VerschluBabschnitts 12 ist unter Avisbildung eines Bodens verschlossen. Das 
gegemiberliegende Ende 18 ist offen und unter Ausbildung einer randseitigen 
Vertiefung 20 nach auBen in Richtung auf das verschlossene Ende 16 umgebogen. 
5 Am Boden des VerschluBabschnitts 12 ist vorzugsweise ein mittig angeordneter, 
in den Hohlzylinder gerichteter Vorsprung 22 ausgebildet, der die mechanische 
Stabilitat und die Montierbarkeit des Stopfens verbessert. 

Der in die randseitige Vertiefung 20 eingebrachte Eingriffsabschnitt 14 weist 
einen im wesentlichen U- oder V-formigen Querschnitt mit zwei gegen- 

10 uberliegenden Seitenwanden 28, 32 auf und besteht aus einem Kunststofftnaterial, 
welches weicher ist als das Kunststofftnaterial des VerschluBabschnitts 12. Als 
Kunststofftnaterial fur den Eingriffsabschnitt 14 kann beispielsweise ein thermo- 
plastischer Kautschuk mit einer Harte im Bereich von etwa 85 Shore A (z.B. 
Santoprene, erhaltlich von Advanced Elastomer Systems, Belgien), verwendet 

15 werden. Vorzugsweise zeigt das Kunststofftnaterial des Eingriffsabschnitts 14 
eine Schmelztemperatur von zwischen etwa 150 und 200°C. Dies gewahrleistet, 
daB bei den in ublichen Lacktrocknungsanlagen herrschenden Temperaturen eine 
Verschmelzung des Kunststoffinaterials mit den im Eingriffsabschnitt aufge- 
nommenen Blechkanten und damit eine sichere Versiegelung der Karosserie- 

20 locher erfolgt. 

Der Eingriffsabschnitt 14 ist hier als separates Einlegeteil hergestellt und in 
die randseitige Vertiefung 20 des VerschluBabschnitts 14 eingelegt. Der hohl- 
zylinderfbnnige VerschluBabschnitt 12 weist an seiner AuBenflache eine umlau- 
fende Ausnehmung 24 auf, in welche ein korrespondierender Vorsprung 26 am 

25 Eingriffsabschnitt 14 eingreift. Damit wird eine formschliissige Verbindung 
zwischen dem Eingriffsabschnitt 14 und dem VerschluBabschnitt 12 hergestellt. 
Der Eingriffsabschnitt kann allerdings auch mit dem VerschluBabschnitt 12 
verklebt werden. Ferner ist es moglich, den Eingriffsabschnitt 14 in einer 
Spritzform an den VerschluBabschnitt 12 anzuformen, wodurch ebenfalls eine 

30 feste klebende Verbindung erreicht werden kann. 
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Der Eingriffsabschnitt 14 weist ferner an seiner an dem VerschluBabschnitt 12 
anliegenden Seitenwand 28 eine umlaufende, seitlich vorstehende Dichtlippe 30 
auf, die nach der Montage des Stopfens 10 in das Karosserieloch eine 
Rastverbindung mit der Blechlochkante ausbildet. Die der ersten Seitenwand 28 

5 des Eingriffsabschnitts 14 gegenuberliegende Seitenwand 32 ubergreift den Rand 
des VerschluBabschnitts 12 und bildet damit eine weitere Dichtlippe 34 aus, die 
im Gebrauch an der entgegengesetzten Seite der Blechlochkante angreift. Der 
VerschluBabschnitt 12 erzeugt dabei einen federnd elastischen Druck und prefit 
somit Dichtlippen 30, 34 von entgegengesetzten Seiten an die Blechlochkante in 

10 der Karosserie an. Damit ist eine sichere Versiegelung auch dann gewahrleistet, 
wenn der Karosseriestopfen 10 nach der Lackierung montiert wird und keine 
Verschmelzung des Eingriffsabschnitts 14 mit der Blechlochkante erfolgt. 

Zur Anwendung des erfindungsgemaBen Karosseriestopfens 10 wird der 
Stopfen in die Locher einer grundierten Fahrzeugkarosserie montiert. Die 

15 Karosserie wird anschlieBend lackiert und durch eine Lacktrocknungsanlage 
gefuhrt. Durch die in der Lacktrocknungsanlage herrschende hohe Temperatur 
und den AnpreBdruck des harten VerschluBabschnitts 12 wird der aus einem 
weichen Kunststoffinaterial bestehende Eingriffsabschnitt 14 von beiden Seiten 
gegen die Blechlochkante gedruckt und mit dem Blech verschmolzen. Hierdurch 

20 wird das Karosserieloch sicher versiegelt; gleichzeitig konnen auch Unebenheiten 
im Blech bis zu einem gewissen Grad ausgeglichen werden. Nach der Abkuhlung 
der lackierten Karosserie und des Stopfens 10 und der damit verbundenen 
Erstarrung des weichen Kunststoffinaterials wird eine vollstandige und dauerhafte 
Versiegelung der Blechlochkanten erreicht Aufgrund dieser Versiegelung ist eine 

25 Anwendung des Karosseriestopfens auch bei unterschiedlichen Kragenlochhoben 
bzw. Blechdicken moglich. Auch in diesem Fall ist ein dauerhafter Schutz gegen 
Feuchtigkeit und Korrosion gewahrleistet. 

Bei einer Anwendung des Stopfens 10 nach der Fahrzeuglackierung und ohne 
Erwarmung wird die Versiegelung der Blechlochkanten auch allein durch den von 
30 dem harten VerschluBabschnitt 12 auf den weichen Eingriffsabschnitt 14 
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ausgeiibten AnpreBdruck erreicht. Die Erfindung ermoglicht somit eine beid- 
seitige Versiegelung der Blechlochkanten in einer Fahrzeugkarosserie sowohl ven- 
der Lackierung als auch nach der Lackierung. 



5 
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Patentanspruche 

1. Stopfen (10) zur Abdichtung von Ldchern in einer Fahrzeugkarosserie tnit 
5 einem zentralen VerschluBabschnitt (12) und einem randseitig angeordneten 

Eingriffsabschnitt (14) zur Aufiiahme von Bereichen der Fahrzeugkarosserie, 
wobei der Verschlufiabschnitt (12) und der Eingriffsabschnitt (14) aus einem 
Kunststoffinaterial gebildet sind und das Kunststoffinaterial des Eingriffs- 
abschnitts (14) weicher als das Kunststoffinaterial des VerschluBabschnitts (12) 
10 ist, und wobei das Kunststoffinaterial des Eingriffsabschnitts (14) durch 
Erwarmen so erweichbar ist, daB eine dichte Verbindung zwischen dem 
Eingriffsabschnitt (14) und den von diesem aufgenommenen Bereichen der 
Fahrzeugkarosserie entsteht. 

2. Stopfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Eingriffs- 
15 abschnitt (14) in eine randseitige Vertiefung (20) im VerschluBabschnitt (12) 

eingebracht ist. 

3. Stopfen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
VerschluBabschnitt (12) und der Eingriffsabschnitt (14) miteinander form- 
schlussig verbunden sind. 

20 4. Stopfen nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 

der VerschluBabschnitt (12) und der Eingriffsabschnitt (14) miteinander klebend 
verbunden sind. 

5. Stopfen nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Erweichen des Eingriffsabschnitts (14) bei einer Temperatur von zwischen 

25 1 50 und 200 °C erfolgt. 

6. Stopfen nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Eingriffsabschnitt (14) eine urnlaufende Dichtlippe (30) aufweist, die eine 
Rastverbindung mit den Karosseriebereichen ausbildet. 
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7. Stopfen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, d_aB 
der VerschluBabschnitt (12) den Eingriffsabschnitt (14) federnd elastisch an die 
Karosseriebereiche anpreBt. 

8. Stopfen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
5 der VerschluBabschnitt (12) hohlzylinderformig mit einem verschlossenen Ende 

(16) und einem offenen Ende (18) ausgebildet ist, wobei das offene Ende (18) 
unter Ausbildung der randseitigen Vertiefung (20) nach auBen in Richtung auf das 
verschlossene Ende (16) umgebogen ist. 

9. Stopfen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der hohl- 
10 zylinderformige VerschluBabschnitt (12) eine an seiner AuBenflache umlaufende 

Ausnehmung (24) aufweist, in welche der Eingriffsabschnitt (14) unter 
Ausbildung einer formschlussigen Verbindung eingreift. 

10. Stopfen nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Eingriffsabschnitt (14) zwei einander gegenuberliegende Seitenflachen (28, 32) 

15 aufweist, wobei die erste Seitenflache (28) an der AuBenflache des 
hohlzylinderformigen VerschluBabschnitts (12) anliegt und die zweite gegen- 
uberliegende Seitenflache (32) den Rand des VerschluBabschnitts (12) ubergreift. 



20 
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'&' Veroffentlichung. die Mttglled derselben Paientf amHie 1st 
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